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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской 

Федерации от 14.06.2022 № 444 «Об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения» (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 

ОПОП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, планируемые результаты освоения образовательной программы, 

примерные условия образовательной деятельности. 

В настоящей ОПОП-П наименование «Общеобразовательная дисциплина (ООД)» 

соответствует наименованию «Обязательный учебный предмет (ОУП)» и 

«Дополнительный учебный предмет (ДУП)», наименование «Учебная дисциплина» 

соответствует наименованию «Дисциплина» с соответствие с требованием примерной 

основной образовательной программы ФП Профессионалитет (ПООП-П) и 

предложенным ФГУП ДПО ИРПО макетом основной образовательной программы 

Профессионалитет (ОПОП-П). 

ОПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе 

основного общего образования образовательной организацией на основе требований 

федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности. При разработке 

образовательной программы учитывают реализацию общеобразовательных дисциплин 

на протяжении всего срока обучения по образовательной программе. 

Для реализации образовательной программы на базе среднего общего 

образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается. 

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП-П: 

Общие: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении 

Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего 

профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра 

примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования»; 

−  Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 14.06.2022 № 

444 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения»; 

− Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 
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− Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 

августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о 

практической подготовке обучающихся»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

29.06.2021 № 435н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по 

технологиям механосборочного производства в машиностроении»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 5 

октября 2020 г. № 698н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по 

наладке и испытаниям технологического оборудования механосборочного 

производства»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

29.06.2021 № 437н «Об утверждении профессионального стандарта «40.052 Специалист 

по проектированию технологической оснастки механосборочного производства»; 

− Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом 

обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего 

образования" (с изменениями и дополнениями); 

− Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 

08.08.2013 N 29322). 

Со стороны образовательной организации: 

− распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98 "Об утверждении 

Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной 

направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на 

базе основного общего образования"; 

− письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении 

методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по 

реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной 

программы среднего профессионального образования на базе основного общего 

образования»); 

− Положение о режиме занятий обучающихся по программам подготовки 

специалистов среднего звена в ОТИ НИЯУ МИФИ; 

− Положение о текущем контроле и промежуточной аттестации обучающихся, 

осваивающих образовательные программы среднего профессионального образования в 

ОТИ НИЯУ МИФИ; 

− Положение о порядке оформления возникновения, приостановления и 

прекращения образовательных отношений между колледжем ОТИ НИЯУ МИФИ и 

обучающимися и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних 

обучающихся; 

− Положение о порядке оформления, ведения и учета зачетных книжек и 

студенческих билетов; 
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− Положение о журнале учебных занятий; 

− Положение о порядке перевода, восстановления, отчисления обучающихся 

НИЯУ МИФИ; 

− Положение о практической подготовке обучающихся по основным 

профессиональным образовательным программам среднего профессионального 

образования в ОТИ НИЯ МИФИ; 

− Положение об организации и осуществлении образовательной деятельности 

обучающихся по индивидуальным учебным планам, в том числе ускоренного обучения, 

в пределах осваиваемых образовательных программ среднего профессионального 

образования в ОТИ НИЯУ МИФИ; 

− Положение о порядке проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования; 

− Положение о практической подготовке обучающихся по основным 

профессиональным образовательным программам среднего профессионального 

образования в ОТИ НИЯУ МИФИ; 

− договор с базовым предприятием о целевом обучении. 

Со стороны работодателя: 

− локальные акты, регламентируемые ГК «Росатом» (направленные на обучение, 

практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по 

профилю обучения и др.); 

− Соглашение о взаимодействии и сотрудничестве в области подготовки 

высоквалифицированных кадров для ядреного оружейного комплекса ГК «Росатом» и 

социально-экономического развития закрытого административно-территориального 

образования от 28.09.2022 г. 

− Договор №3411/2020/4.5-ДОГ о практической подготовке обучающихся 

федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего 

образования «Национальный исследовательский ядерный университет МИФИ» от 

23.12.2020 г.; 

− Приказ ФГУП «ПО «Маяк» «О назначении ответственных кураторов по 

подготовке студентов по направлениям ОТИ НИЯУ МИФИ от 11.08.2021 г. 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП-П: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ОПОП-П – основная профессиональная образовательная 

программа«Профессионалитет»;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

ПС – профессиональный стандарт, 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ТФ – трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 
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П – профессиональный цикл; 

МДМ – междисциплинарный модуль; 

ПМ – профессиональный модуль; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом 

сетевой формы реализации программы 

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте 

в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых 

технологий. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-

технолог. 

Выпускник образовательной программы по квалификации техник-технолог 

осваивает общие виды деятельности: Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин; Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроительном производстве; Разработка и 

реализация технологических процессов в механосборочном производстве; Организация 

контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 

производства; Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве и междисциплинарный модуль Разработка и 

проектирование станочных приспособлений и специального мерительного инструмента.  

Основной вид деятельности: Организация работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве, был расширен по запросу работодателя 

за счет введения профессиональных цифровых компетенций: ПК 5.5. Применять 

цифровые технологии и ПК 5.6 Управлять данными и практически использовать их. 

Данные компетенции формируются у обучающихся в ходе изучения 

общепрофессиональных учебных дисциплин ОП.10 Основы финансовой грамотности и 

предпринимательской деятельности, ОП.12 Системы автоматизированного 

проектирования и программирования в машиностроении, а также междисциплинарного 

комплекса МДК 05.01 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве. 

Получение образования по специальности допускается только в 

профессиональной образовательной организации или образовательной организации 

высшего образования. 

Формы обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего 

образования по квалификации: техник-технолог - 2988 академических часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования по квалификации: техник-технолог - 1 год 10 месяцев. 

Объем программы по освоению программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с одновременным получением 
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среднего общего образования по квалификации: техник-технолог - 4464 академических 

часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников: 25 Ракетно-

космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные 

виды деятельности в промышленности. 

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 

взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у 

обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной 

программы Профессионалитета (Приложение 1).  

3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  

и присваиваемой квалификации (п.1.1 ФГОС СПО): 

 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных 

модулей 

1 2 

Виды деятельности  

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном 

производстве 

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПМ.05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ВД, сформированные ОО совместно с работодателем (формируемые из часов 

вариативной части ФГОС СПО) 

Организация работ в структурах ГК 

«Росатом» 

ПМ 06. Организация работ в структурах 

ГК «Росатом» 

https://base.garant.ru/70807194/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_11031
https://base.garant.ru/70807194/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_11032
https://base.garant.ru/70807194/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_11040
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 
К

о
д
 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

Формулировка 

компетенции 
Код Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

 Умения: 

Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном 

контексте 

Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части 

Уо 01.03 определять этапы решения задачи 

Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы 

Уо 01.05 составлять план действия 

Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 

Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

Уо 01.08 реализовывать составленный план 

Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

 Знания: 

Зо 01.01 актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и 

жить 

Зо 01.02 основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной  

и смежных областях 

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и 

смежных сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач 

Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

 Умения: 

Уо 02.01 определять задачи для поиска информации 

Уо 02.02 определять необходимые источники 

информации 

Уо 02.03 планировать процесс поиска; 
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технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

структурировать получаемую информацию 

Уо 02.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации 

Уо 02.05 оценивать практическую значимость 

результатов поиска 

Уо 02.06 оформлять результаты поиска, применять 

средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач 

Уо 02.07 использовать современное программное 

обеспечение 

Уо 02.08 использовать различные цифровые средства 

для решения профессиональных задач 

 Знания: 

Зо 02.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной 

деятельности 

Зо 02.02 приемы структурирования информации 

Зо 02.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 

устройства информатизации 

Зо 02.04 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с использованием 

цифровых средств 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности  

в различных жизненных 

ситуациях 

 Умения: 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности 

Уо 03.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования;  

Уо 03.04 выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи 

Уо 03.05 презентовать идеи открытия собственного 

дела в профессиональной деятельности; 

оформлять бизнес-план 

Уо 03.06 рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования 

Уо 03.07 определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в 

рамках профессиональной деятельности 

Уо 03.08 презентовать бизнес-идею 

Уо 03.09 определять источники финансирования 

 Знания: 

Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 

Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
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Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности 

Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов 

Зо 03.06 порядок выстраивания презентации 

Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать  

в коллективе и команде 

 Умения: 

Уо 04.01 организовывать работу коллектива  

и команды 

Уо 04.02 взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

 Знания: 

Зо 04.01 психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности 

Зо 04.02 основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию 

на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

 Умения: 

Уо 05.01 грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 

Зо 05.01 особенности социального и культурного 

контекста 

Зо 05.02 правила оформления документов и 

построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных  

и межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

 Умения: 

Уо 06.01 описывать значимость своей специальности 

Уо 06.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

 Знания: 

Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей 

Зо 06.02 значимость профессиональной деятельности 

по специальности 

Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

 Умения: 

Уо 07.01 соблюдать нормы экологической 

безопасности 

Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по   

специальности, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства 
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ситуациях Уо 07.03 организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об изменении 

климатических условий региона 

 Знания: 

Зо 07.01 правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности 

Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности 

Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения 

Зо 07.04 принципы бережливого производства 

Зо 07.05 основные направления изменения 

климатических условий региона 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

 Умения:  

Уо 08.01 использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жизненных 

и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы 

двигательных функций в профессиональной 

деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной 

специальности 

 Знания: 

Зо 08.01 роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 

Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для 

специальности 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

 Умения: 

Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать 

тексты на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о 

своей профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

 Знания: 

Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 

Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы 
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(бытовая  

и профессиональная лексика); 

Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

Зо 09.04 особенности произношения; 

Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности. 
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4.2. Профессиональные компетенции 

Виды деятельности Код и 

наименование 

компетенции 

Код Показатели освоения 

компетенции 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК 1.1. 

Использовать 

конструкторску

ю и 

технологическу

ю документацию 

при разработке 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 1.1.01 использования конструкторской 

документации 

для проектирования 

технологических процессов 

изготовления деталей; 

 Умения: 

У 1.1.01 читать чертежи; 

анализировать конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного 

назначения; 

определять тип производства; 

У 1.1.02 проводить технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали; 

У 1.1.03 составлять технологический 

маршрут изготовления детали; 

У 1.1.04 проектировать технологические 

операции; 

разрабатывать технологический 

процесс; 

У 1.1.05 изготовления детали; 

У 1.1.06 выбирать технологическое 

оборудование и технологическую 

оснастку. приспособления, 

режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент; 

 Знания: 

З 1.1.01 служебное назначение и 

конструктивно- 

технологические признаки детали; 

З 1.1.02 показатели качества деталей 

машин; 

З 1.1.03 правила отработки конструкции 

детали   на технологичность 

методику проектирования 

технологического процесса 

изготовления детали; 

З 1.1.04 типовые технологические 

процессы изготовления деталей 
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машин; 

ПК 1.2. 

Выбирать метод 

получения 

заготовок с 

учетом условий 

производства 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 1.2.01 выбора методов получения 

заготовок и схем их базирования; 

 Умения: 

У 1.2.01 определять виды и способы 

получения заготовок; 

рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок; 

У 1.2.02 рассчитывать коэффициент 

использования материала; 

 Знания: 

3 1.2.01 физико-механические свойства 

конструкционных и 

инструментальных материалов; 

ПК 1.3. 

Выбирать 

методы 

механической 

обработки и 

последовательно

сть 

технологическог

о процесса 

обработки 

деталей машин в 

машиностроител

ьном 

производстве 

 

 Практический опыт/навыки: 

Н 1.3.01 составления технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических 

операций; 

 Умения: 

У1.3.01 рассчитывать режимы резания по 

нормативам; 

У 1.3.02 рассчитывать штучное время; 

У 1.3.03 оформлять технологическую 

документацию; 

У 1.3.04 составлять управляющие 

программы для обработки 

типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании; 

 Знания: 

З 1.3.01 виды обработки резания; виды 

режущих инструментов; 

З 1.3.02 элементы технологической 

операции; 

З 1.3.03 

 

технологические возможности 

металлорежущих станков; 

З 1.3.04 назначение станочных 

приспособлений; методику расчета 

режимов резания; 

З 1.3.05 структуру штучного времени; 

 ПК 1.4.  Навыки/Практический опыт 
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Выбирать схемы 

базирования 

заготовок, 

оборудование, 

инструмент и 

оснастку для 

изготовления 

деталей машин  

 

Н 1.4.01 анализировать и выбирать схемы 

базирования; 

Н 1.4.02 выбирать способы обработки 

поверхностей и назначать 

технологические базы; 

 Умения: 

У 1.4.01 анализировать и выбирать схемы 

базирования; 

У 1.4.02 выбирать способы обработки 

поверхностей и 

назначать технологические базы; 

 Знания: 

З 1.4.01 виды деталей и их поверхности; 

З 1.4.02 классификацию баз; 

З 1.4.03 виды заготовок и схемы их 

базирования;  

З 1.4.04 условия выбора заготовок и 

способы их получения; 

З 1.4.05 способы и погрешности 

базирования заготовок; 

З 1.4.06 правила выбора технологических 

баз; 

ПК 1.5. 

Выполнять 

расчеты 

параметров 

механической 

обработки 

изготовления 

деталей машин, 

в т.ч. с 

применением 

систем 

автоматизирован

ного 

проектирования 

 Навыки/Практический опыт 

Н 1.5.01 разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических 

процессов с использованием 

пакетов прикладных программ 

 Умения: 

У 1.5.01 использовать пакеты прикладных 

программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

 Знания: 

З 1.5.01 методика разработки и внедрения 

управляющих программ для 

обработки простых деталей на 

автоматизированном 

оборудовании; 

З 1.5.0 состав, функции и возможности 

использования ин 

автоматизированных технологий в 



19 

 

машиностроении 

ПК 1.6. 

Разрабатывать 

технологическу

ю документацию 

по изготовлению 

деталей машин, 

в т.ч. с 

применением 

систем 

автоматизирован

ного 

проектирования 

 Навыки/Практический опыт 

Н 1.6.01 разработки конструкторской 

документации 

 Умения: 

У 1.6.01 оформлять технологическую 

документацию; 

 Знания: 

З 1.6.01 назначение и виды 

технологических документов; 

З.1.6.02 требования ЕСКД и ЕСТД к 

оформлению технической 

документации; 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 2.1. 

Разрабатывать 

вручную 

управляющие 

программы для 

технологическог

о оборудования 

 Навыки/Практический опыт 

Н.2.1.01 разработки и внедрении 

управляющих программ для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании; 

 Умения:  

У.2.1.01 Читать и применять техническую 

документацию при выполнении 

работ; 

У.2.1.02 Разрабатывать маршрут 

технологического процесса 

обработки с выбором режущих и 

вспомогательных инструментов, 

станочных приспособлений, с 

разработкой технических условий 

на исходную заготовку; 

У.2.1.03 Устанавливать оптимальный 

режим резания; 

У.2.1.04 Анализировать системы ЧПУ 

станка и подбирать язык 

программирования; 

У.2.1.05 Осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ 3 оси; 

У.2.1.06 Осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM 5 оси; 

У.2.1.07 Осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с ЧПУ; 

У.2.1.08 Проверять управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники; 
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У.2.1.09 Кодировать информацию и 

готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на носитель; 

У.2.1.10 Разрабатывать карту наладки 

станка и инструмента; 

У.2.1.11 Составлять расчетно-

технологическую карту с эскизом 

траектории инструментов; 

У.2.1.12 Устройство и принципы работы 

металлорежущих станков с 

программным управлением, 

правила подналадки и наладки; 

У.2.1.13 Устройство, назначение и правила 

применения приспособлений и 

оснастки; 

У.2.1.14 Устройство, назначение и правила 

пользования режущим и 

измерительным 

инструментом; 

У.2.1.15 Правила определения режимов 

резания по справочникам и 

паспорту станка; 

ПК 2.2. 

Разрабатывать с 

помощью 

CAD/CAM 

систем 

управляющие 

программы для 

технологическог

о оборудования 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 2.2.01 

 

Разработки конструкторской 

документации и 

проектирования технологических 

процессов с использованием 

пакетов прикладных программ 

 Умения: 

У 2.2.01 Вводить управляющие программы 

в универсальные ЧПУ станка и 

контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении 

деталей; 

У 2.2.02 Применять методы и приемки 

отладки программного кода; 

 

У 2.2.03 Применять современные 

компиляторы, отладчики и 

оптимизаторы программного кода; 

У 2.2.0 Работать в режиме корректировки 

управляющей программы 

 Знания: 
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З 2.2.01 Приемы программирования одной 

или более систем ЧПУ; приемы 

работы в 

CAD/САМ системах; 

ПК 2.3. 

Осуществлять 

проверку 

реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическо

м оборудовании 

 Навыки/Практический опыт 

Н 2.3.01 Проверки и выполнения 

корректировки управляющих 

программ на технологическом 

оборудовании; 

 Умения: 

У 2.3.01 Методы разработки 

технологического процесса 

изготовления деталей на станках с 

числовым программным 

управлением; 

У 2.3.02 Теорию программирования 

станков с ЧПУ с использованием 

G-кода; 

У 2.3.03 Порядок заполнения и чтения 

операционной карты работы 

станка с ЧПУ; 

 Знания: 

З 2.3.01 Способы использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения 

задания по изготовлению детали; 

Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

 

 

ПК 3.1. 

Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий с 

применением 

конструкторской 

и 

технологической 

документации 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 3.1.01 использования конструкторской 

документации для проектирования 

технологических сборки; 

Н 3.1.02 составления технологических 

маршрутов сборки узлов и 

механизмов; 

 Умения: 

У 3.1.01 Читать и применять техническую 

документацию при 

проектировании технологического 

процесса сборки; 

У 3.1.02 Разрабатывать маршрут 

технологического процесса сборки 

 Знания: 

З 3.1.01 технологические формы, виды и 

методы сборки; 

З 3.1.02 принципы организации и виды 

сборочного производства; 
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З 3.1.03 этапы   проектирования 

процесса сборки; 

З 3.1.04 комплектование деталей и 

сборочных единиц; 

последовательность 

выполнения процесса 

сборки; 

З 3.1.05 виды соединений в конструкциях 

изделий; подготовка деталей к 

сборке; 

ПК 3.2. 

Выбирать 

оборудование, 

инструмент и 

оснастку для 

осуществления 

сборки изделий 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 3.2.01 Подбора оборудования, 

инструмента и оснастки для 

осуществления сборки изделий 

 Умения: 

У 3.2.01 эксплуатировать технологические 

сборочные приспособления для 

удовлетворения требования 

технологической документации и 

условий технологического 

процесса  

 Знания: 

З 3.2.01 Виды оборудования, инструмента 

и оснастки для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

технологическу

ю документацию 

по сборке 

изделий, в т.ч. с 

применением 

систем 

автоматизирован

ного 

проектирования 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 3.3.01 разработки технологической 

документации по сборке изделий, в 

т.ч. с применением 

автоматизированных систем; 

 Умения: 

У 3.3.01 Работать с технологической 

документацией по сборке изделий, 

в т.ч. с применением 

автоматизированных систем; 

 Знания: 

З 3.3.01 Правила оформления 

технологической документации 

ПК 3.4.  Навыки/Практический опыт 
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Реализовывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий 

машиностроител

ьного 

производства 

 

Н 3.4.01 Апробации и внедрения  

технологического процесса сборки 

изделий машиностроительного 

производства 

 

 Умения: 

У 3.4.01 Внедрять технологический 

процесс сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

 Знания: 

З 3.4.01 назначение и виды 

технологических документов; 

 требования ЕСКД и ЕСТД к 

оформлению технической 

документации; 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие 

качества сборки 

требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать 

причины 

несоответствия 

изделий и 

выпуска 

продукции 

низкого 

качества, 

участвовать в 

мероприятиях по 

их 

предупреждени

ю и устранению 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 3.5.01 Контроля соответствия качества 

сборки требованиям 

технологической документации,  

Выявления причины 

несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, 

внедрять мероприятия по их 

предупреждению и устранению 

 

 Умения: 

У 3.5.01 определять 

последовательность 

выполнения работы по сборке 

узлов или изделий; 

У 3.5.02 выбирать способы базирования 

деталей при сборке узлов или 

изделий; 

У 3.5.03 выбирать способы базирования 

соединяемых деталей; 

У 3.5.04 оптимизировать рабочие места с 

учетом требований по эргономике, 

безопасности труда и санитарно-

гигиенических норм для отрасли; 

У 3.5.05 разрабатывать технологические 

схемы сборки узлов или изделий; 
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У 3.5.06 читать чертежи сборочных узлов; 

 Знания: 

З 3.5.01 технологические формы, виды и 

З 3.5.02 методы сборки; 

З 3.5.03 принципы организации и виды 

сборочного производства; 

З 3.5.04 

 

этапы проектирования процесса 

сборки; 

З 3.5.05 

 

комплектование деталей и 

сборочных единиц; 

З 3.5.06 последовательность 

выполнения процесса 

сборки; 

З 3.5.07 виды соединений в конструкциях 

изделий; 

З 3.5.08 подготовка деталей к сборке; 

назначение и особенности 

применения подъёмно-

транспортного, складского 

производственного 

оборудования; 

основы ресурсосбережения и 

безопасности труда на участках 

механосборочного производства; 

З 3.5.09 типовые процессы сборки 

характерных узлов, применяемых в 

машиностроении; 

З 3.5.10 оборудование и инструменты для 

сборочных работ; 

ПК 3.6. 

Разрабатывать 

планировки 

участков 

механосборочны

х цехов 

машиностроител

ьного 

производства в 

соответствии с 

производственн

ыми задачами 

 Навыки/Практический опыт 

Н 3.6.01 использования конструкторской 

документации для разработки 

 Умения: 

У 3.6.01 осуществлять компоновку 

участка сборочного цеха 

согласно технологическому 

процессу; 

У 3.6.02 применять системы 

автоматизированного 

проектирования и CAD 

технологии для разработки 

планировки 

 Знания: 

З 3.6.01 основные принципы составления 

плана участков сборочных цехов;  

З 3.6.02 правила и нормы размещения 
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сборочного оборудования; 

З 3.6.03 виды транспортировки и подъёма 

деталей; 

З 3.6.04 виды сборочных цехов; 

З 3.6.05 принципы работы и виды систем 

автоматизированного 

проектирования; 

З 3.6.06 

 

типовые виды планировок 

участков сборочных цехов; 

З 3.6.07 основы инженерной графики и 

требования технологической 

документации к планировкам 

участков и цехов; 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

ПК 4.1. 

Осуществлять 

диагностику 

неисправностей 

и отказов систем 

металлорежущег

о и аддитивного 

производственно

го оборудования 

 Навыки/Практический опыт 

Н 4.1.01 диагностировании  

технического состояния 

эксплуатируемого металло- 

режущего и аддитивного 

оборудования 

 Умения: 

У 4.1.01 обеспечивать безопасность работ 

по наладке, подналадке и техниче- 

скому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

 Знания: 

З 4.1.01 основные режимы работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по 

устранению 

неполадок, 

отказов 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 4.2.01 определении отклонений от 

технических параметров работы 

оборудования 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производств 

 Умения: 

У 4.2.01 оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего оборудования 

на технологических позициях 

производственных участков; 
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 Знания: 

 

З 4.2.01 основные режимы работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.3. 

Планировать 

работы по 

наладке и 

подналадке 

металлорежущег

о и аддитивного 

оборудования 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 4.3.01 регулировке режимов работы 

эксплуатируемого оборудования 

 

 Умения: 

У 4.3.01 осуществлять оценку 

работоспособности и степени 

износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования 

 Знания: 

З 4.3.01 правила выполнения расчетов, 

связанных с наладкой работы 

металоорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное 

обеспечение 

работ по наладке 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 4.4.01 рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в 

соответствии с практическими 

задачами 

 Умения: 

 

У 4.4.01 осуществлять оценку 

работоспособности и степени 

износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования 

 Знания: 

З 4.4.01 причины отклонений в 

формообразовании; 

- объёмы технического 

обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.5.  Навыки/Практический опыт 
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Контролировать 

качество работ 

по наладке и ТО 

Н 4.5.01 

 

постановке производственных 

задач персоналу, 

осуществляющему наладку 

станков и оборудования в 

металлообработке 

 Умения: 

У 4.5.01 выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

 Знания: 

З 4.5.01 объёмы технического 

обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

ПК 5.1 

Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 5.1.01 использования конструкторской 

документации для проектирования 

технологических 

процессов изготовления деталей 

 Умения: 

У 5.1.01 Использовать методы управления 

персоналом 

 Знания: 

З 5.1.01 Методику управления 

деятельность персонала 

ПК 5.2. 

Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроител

ьного 

производства, 

материально-

техническому 

 Навыки/Практический опыт 

Н 5.2.01 Оформлять финансовые 

документы по производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства 

 Умения: 

У 5.2.01 составления технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических 

операций 

 Знания: 
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обеспечению 

деятельности 

подразделения 

 

З 5.2.01 методику проектирования 

технологического процесса 

изготовления детали 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество 

продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять 

причины 

выпуска 

продукции 

низкого качества 

 

 Навыки/Практический опыт 

Н 5.3.01 Контроля качества продукции, 

выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска 

продукции низкого качества 

 Умения: 

У 5.3.02 проводить технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали 

 Знания: 

З 5.3.01 Методы контроля качества 

продукции; 

причины выпуска продукции 

низкого качества 

ПК 5.4. 

Реализовывать 

технологические 

процессы в 

машиностроител

ьном 

производстве с 

соблюдением 

требований 

охраны труда, 

безопасности 

жизнедеятельнос

ти и защиты 

окружающей 

среды, 

принципов и 

методов 

бережливого 

производства 

 Навыки/Практический опыт 

Н 5.4.01 разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов с 

использованием пакетов 

прикладных программ 

 Умения: 

У 5.4.01 Внедрения технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны труда, 

безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, 

принципов и методов бережливого 

производства 

 Знания: 
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З 5.4.01 Принципы разработки 

конструкторской документации и 

проектирования технологических 

процессов с использованием 

пакетов прикладных программ 

 

ПК 5.5. 

Применять 

цифровые 

технологии 

 Умения: 

У 5.5.01 анализировать, сравнивать и 

критически оценивать 

достоверность и надежность 

источников данных, информации и 

цифрового контента 

У 5.5.02 анализировать, интерпретировать и 

критически оценивать данные, 

информацию и цифровой контент 

У 5.4.03 определять потребности и 

отбирать необходимые цифровые 

инструменты для их решения 

У 5.5.04 понимать и учитывать культурное 

и поколенческое разнообразие в 

цифровой среде 

 Знания: 

З 5.5.01 теоретические основы создания 

информационного общества и 

развития цифровой экономики, 

методы анализа происходящих 

процессов и рынка 

информационных систем и 

информационно-коммуникативных 

технологий 

ПК 5.6 

Управлять 

данными и 

практически 

использовать их 

 Умения: 

У 5.6.01 настраивать цифровые среды под 

личные потребности 

У 5.6.02 работать с программными 

средствами обработки информации 

У 5.6.03 рассчитывать показатели, 

характеризующие деятельность 

хозяйствующих субъектов в 

условиях цифровой экономики и 

интерпретировать их результаты 

У 5.6.04 разрабатывать и обосновывать 

варианты эффективных 

хозяйственных решений с учетом 

цифровой трансформации 

экономики и специфики 

инфокоммуникации 

 Знания: 

З 5.6.01 основные закономерности бизнес-
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процессов и экономической 

политики  

изучение состояния и перспектив 

развития цифровой экономики и 

особенностей управления 

бизнесом в эпоху цифровизации 

З 5.6.02 методы сбора и обработки данных 

о развитии цифровой экономики, 

методы анализа происходящих 

процессов и рынка 

информационных систем и 

информационно-коммуникативных 

технологий 

З 5.6.03 освоение понятий по организации 

инфраструктуры цифровой 

экономики и цифровой 

трансформации предприятия, 

выстраивания его связей в рамках 

цепочек добавленной стоимости и 

глобальных сетей 

З 5.6.04 формирование умения анализа 

цифровой экономики, оценки 

эффективности цифровой 

трансформации, выявлять и 

анализировать проблемы 

цифровой безопасности 

Организация работ в 

структурах ГК «Росатом» 

ПК 6.1 Владеть 

навыками 

работы в 

корпоративных 

информационны

х системах 

 Навыки/Практический опыт 

Н 6.1.01 методологией использования 

информационных технологий при 

создании информационных 

систем; средствами реализации 

информационных технологий; 

технологией 

 

 Умения: 

У 6.1.01 проводить сравнительный анализ и 

выбор ИКТ для решения 

прикладных задач и создания ИС 

 Знания: 
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З 6.1.01 структуру состав и свойства 

информационных процессов, 

систем и технологий, методы 

анализа информационных систем, 

модели представления проектных 

решений, конфигурации 

информационных систем; 

назначение и виды ИС 
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Раздел 5. Структура образовательной программы 

5.1. Учебный план 

5.1.2. Учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)  

 

Индекс Наименование 
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о
р
м

е 
 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем образовательной программы в академических часах 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Обязательная часть образовательной программы          

Блок ООД 1476 1363 585 778   71 42 1434 

ООД.01 Русский язык 86 80 42 38   6 12 1, 2 

ООД.02 Литература 80 80 42 38     2 

ООД.03 Иностранный язык 117 117  117     2 

ООД.04 Математика 220 214 114 100   6 12 1, 2 

ООД.05 История 80 80 42 38     2 

ООД.06 Физическая культура 117 117  117     1, 2 

ООД.07 Основы безопасности жизнедеятельности 80 80 42 38     2 

ООД.08 Астрономия 36 36 18 18     2 

ООД.09 Родная литература 78 78 78      2 

ООД.10 Информатика 156 156 78 78     1, 2 

ООД.11 Физика 131 125 61 64   6 12 1, 2 

ООД.12 Введение в специальность 213 200  200   13  2 

 Индивидуальный проект (не является предметом) 46      40 6 2 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл  234 124 104 124   6  3, 4 

СГ.01 История России 38  32    6  3, 4 
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СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

32   32     3, 4 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 68  20 48     3, 4 

СГ.04 Физическая культура 32  26    6  3, 4 

СГ.05 Основы бережливого производства 32  26    6  3, 4 

СГ.06 Экологические основы природопользования 32  26 6     3, 4 

ОПБ Обязательный профессиональный блок          

 Общепрофессиональный цикл 590 32 424 110 24  36 42 3, 4 

ОП.01 Инженерная графика 48   48     3, 4 

ОП.02 Техническая механика 48  20 14    6 4 

ОП.03 Материаловедение 54  32 8   6 6 3, 4 

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 40  32 8     3, 4 

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты 106  80 12   6 6 3, 4 

ОП.06 Технология машиностроения 174  140 20   6 6 3, 4 

ОП.07 Охрана труда 64  48 8    8 5 

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности 32  18 14     3, 4 

ОП.09 Технологическое оборудование 76  50 12   6 6 3, 4 

ОП.10 Основы финансовой грамотности и 

предпринимательской деятельности 

32  26 6     3, 4 
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ОП.11 Правовые основы профессиональной 

деятельности 

32  26 6     3, 4 

ОП.12 Системы автоматизированного проектирования и 

программирования в машиностроении 

32  6 26     3, 4 

ОП.13 Экономика отрасли 32  26 6     3, 4 

ОП.14  Компьютерная графика 32   32     3, 4 

 Профессиональный цикл          

ПМ.00 Профессиональные модули 1616  460 120 40  82 12 3, 4 

ПМ.01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

404  144 36 40  26 12 3, 4 

МДК 01.01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

260  144 36 40  26 12 3, 4 

УП.01 01 Учебная практика  36        5, 6 

ПП.01 Производственная практика  108        5, 6 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

216  64 32    12 5 

МДК 02.01 Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

108  64 32    12 5, 6 

УП.02.01 Учебная практика  36        5, 6 

ПП.02.01 Производственная практика  72        5, 6 

ПМ.03 Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 

318  70 12     5, 6 

МДК.03.01 Технологические процессы сборки машин и 

механизмов 

102  70 12   20  5, 6 

УП.03.01 Учебная практика  72        5, 6 

ПП.03.01 Производственная практика  144        5, 6 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

294  58 8     5, 6 
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машиностроительного производства 

МДК.04.01 Диагностика, планирование, организация работ и 

контроль качества по техническому 

обслуживанию оборудования 

машиностроительного производства 

78  58 8   12  5, 6 

УП.04.01 Учебная практика  72        5, 6 

ПП.04.01 Производственная практика  144        5, 6 

ПМ.05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

248  72 20   12  5, 6 

МДК.05.01 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

104  72 20   12  5, 6 

УП.05.01 Учебная практика  36        5, 6 

ПП.05.01 Производственная практика  108        5, 6 

ДПБ 1* 
Дополнительный профессиональный блок 

(работодатель) 

         

ПМ.06 Организация работ в структурах ГК 

"Росатом" 

136  52 12     5, 6 

МДК 06.01 Компьютерные персональные или 

корпоративные информационные менеджерах 

32  26 6     5, 6 

МДК 06.02 Система непрерывного совершенствования 

процессов для обеспечения конкурентного 

преимущества на мировом уровне (ПСР) 

32  26 6     5, 6 

УП.06.01 Учебная практика  36        5, 6 

ПП.06.01 Производственная практика  36        5, 6 

ДПБ 2* 
Дополнительный профессиональный блок 

(работодатель) 

         

 Общепрофессиональный цикл          

ОП.15 Разработка и проектирование станочных 

приспособлений и специального мерительного 

инструмента 

120  68 10 24  6 12 3, 4 

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация  216         
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Итого:  2772 1374 1134 474 64  132 54  

  4464         

* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ОПОП-П 
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5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте) 

№ 

п/п 

Содержание практической 

подготовки (виды работ) 
ПМ/ МДК 

Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо 

Длительность 

обучения 

(в часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего 

места, участка 

Ответственный 

от предприятия 

(при 

необходимости) 
Код Название 

1. Учебная практика 

Виды работ 

1. Разработка 

последовательности 

обработки заготовки, 

выбор режущего 

инструмента, 

металлообрабатывающего 

оборудования (по 

вариантам). 

2. Расчёт режимов 

резания и норм времени. 

3. Разработка 

технологического 

процесса по 

изготовлению детали на 

металлообрабатывающем 

оборудовании, 

оформление 

технологической 

документации. 

4. Применение машин 

послойного 

синтеза/оборудования 

«выращивания» из 

металла для изготовления 

изделий методом 

аддитивных технологий. 

ПМ.01/ 

МДК 01.01 

Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машин/Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машин с применением 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

Н 1.1.01 

Н 1.2.01 

Н 1.3.01 

Н 1.4.01 

Н 1.4.02 

Н 1.5.01 

Н 1.6.01 

У 1.1.01 

У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

У 1.1.05 

У 1.1.06 

У 1.2.01 

У 1.2.02 

У1.3.01 

У 1.3.02 

У 1.3.03 

У 1.3.04 

У 1.4.01 

У 1.4.02 

У 1.5.01 

У 1.6.01 

З 1.4.01 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.1.04 

36 часов 

 

4 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 

 



38 

 

5. Изучение 

технологических 

процессов изготовления 

корпусных деталей. 

6. Изучение 

технологических 

процессов изготовления 

плоских деталей. 

7. Изучение 

технологических 

процессов изготовления 

деталей зубчатых 

передач. 

8. Изучение маршрутов 

обработки деталей и 

планировок цехов. 

9. Изучение организации 

работы цехов 

термической и 

химической обработки. 

10. Изучение организации 

работы участков плоской и 

круглой шлифовки. 

3 1.2.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.6.01 

З.1.6.02 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 
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Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 
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Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

2. Производственная 

практика  

Виды работ 

1. Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

изделия и оформление 

ПМ.01/ 

МДК 01.01 

Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машин/Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машин с применением 

Н 1.1.01 

Н 1.2.01 

Н 1.3.01 

Н 1.4.01 

Н 1.4.02 

Н 1.5.01 

Н 1.6.01 

108 часов 6 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 
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технологических 

маршрутных карт 

изготовления деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

2. Оценка эффективности 

использования режущего 

инструмента. 

3. Изучение норм 

времени на производство 

изделий. 

4. Ознакомление с 

автоматизированным 

рабочим местом 

оператора и реализация 

управляющей программы 

на станке с ЧПУ. 

5. Ознакомление со 

стандартами предприятия 

(СТП). 

6. Ознакомление с 

номенклатурой 

измерительного 

инструмента и 

специализированной 

технологической 

оснасткой. 

7. Реализация 

разработанных 

технологических 

процессов на 

сверлильных станках. 

8. Реализация 

разработанных 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

У 1.1.01 

У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

У 1.1.05 

У 1.1.06 

У 1.2.01 

У 1.2.02 

У1.3.01 

У 1.3.02 

У 1.3.03 

У 1.3.04 

У 1.4.01 

У 1.4.02 

У 1.5.01 

У 1.6.01 

З 1.4.01 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.1.04 

3 1.2.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

слесарный и 

др.) 
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технологических 

процессов на фрезерных 

станках. 

9. Реализация 

разработанных 

технологических 

процессов на токарных 

станках. 

10. Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

деталей на аддитивном 

оборудовании. 

11. Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

детали типа "корпус" и 

оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

12. Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

детали типа "зубчатое 

колесо" и оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

13. Разработка 

З 1.6.01 

З.1.6.02 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 
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технологического 

процесса изготовления 

детали типа "вал" и 

оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

14. Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

детали типа "фланец" и 

оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

15. Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

детали типа "вилка" и 

оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 
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Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

3. Учебная практика 

Виды работ: 

1. Расчет траектории 

движения инструмента для 

токарных операций (с 

коррекцией на радиус 

инструмента). 

2. Расчет траектории 

движения инструмента для 

токарных операций (без 

коррекции на радиус 

инструмента). 

3. Расчет траектории 

движения инструмента для 

сверлильных операций 

(без коррекции на длину 

инструмента). 

4. Расчет траектории 

движения инструмента для 

сверлильных операций (с 

ПМ.02/ 

МДК.02.01 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве / Разработка 

и внедрение управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Н.2.1.01 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

У.2.1.01 

У.2.1.02 

У.2.1.03 

У.2.1.04 

У.2.1.05 

У.2.1.06 

У.2.1.07 

У.2.1.08 

У.2.1.09 

У.2.1.10 

У.2.1.11 

У.2.1.12 

У.2.1.13 

У.2.1.14 

У.2.1.15 

У 2.2.01 

У 2.2.02 

36 часов 

 

4 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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коррекцией на длину 

инструмента). 

5. Расчет траектории 

движения инструмента для 

фрезерных операций (с 

коррекцией на радиус 

инструмента). 

6. Расчет траектории 

движения инструмента для 

фрезерных операций (без 

коррекции на радиус 

инструмента). 

7. Написание 

управляющих программ в 

G-M кодах для токарных, 

фрезерных и сверлильных 

операций. 

8. Построение 

математической 3D- 

модели в CAD- системе. 

9. Импорт математической 

3D- модели из CAD- 

системы в CAM- систему. 

Разработка управляющих 

программ с помощью 

CAD-CAM систем. 

У 2.2.03 

У 2.2.04 

У 2.3.01 

У 2.3.02 

У 2.3.03 

З 2.2.01 

З 2.3.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 
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Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 
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Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

4. Производственная 

практика 

Виды работ: 

1. Знакомство с 

фактической 

номенклатурой деталей, 

выполняемых на станках с 

ЧПУ 

2. Разработка 

технологических 

процессов для станков с 

ЧПУ 

3. Подбор инструмента и 

технологической оснастки 

ПМ.02/ 

МДК.02.01 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве / Разработка 

и внедрение управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Н.2.1.01 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

У.2.1.01 

У.2.1.02 

У.2.1.03 

У.2.1.04 

У.2.1.05 

У.2.1.06 

У.2.1.07 

У.2.1.08 

У.2.1.09 

У.2.1.10 

У.2.1.11 

72 часа 6 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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для операций на станках с 

ЧПУ 

4. Изучение показателей 

стойкости режущего 

инструмента 

5. Оптимизация кода 

управляющих программ 

6. Изучение должностных 

инструкций оператора 

ЧПУ, технолога и 

программиста 

7. Изучение интерфейса и 

основных приемов работы 

в САМ-системах 

8. Изучение работы в PLM-

системах предприятия 

9. Изучение норм времени 

и алгоритмов разработки 

управляющих программ на 

предприятии 

У.2.1.12 

У.2.1.13 

У.2.1.14 

У.2.1.15 

У 2.2.01 

У 2.2.02 

У 2.2.03 

У 2.2.04 

У 2.3.01 

У 2.3.02 

У 2.3.03 

З 2.2.01 

З 2.3.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 



49 

 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 
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Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 



51 

 

5. Учебная практика 

Виды работ: 

1. Изучение документации, 

чертежей и требований к 

качеству сборочных 

единиц различного типа 

2. Изучение методов 

контроля точности сборки 

3. Изучение ручного 

инструмента и 

организации рабочего 

места слесаря-сборщика 

4. Изучение средств 

механизации и 

оборудования 

автоматизированной 

сборки 

5. Изучение 

технологической 

документации по сборке 

узлов или изделий 

6. Изучение процедур 

испытаний различных 

изделий 

7. Изучение интерфейса и 

алгоритмов работы со 

сборочной документацией 

в автомизированных 

системах 

8. Изучение порядка 

расчетов механических 

напряжений при сборке и 

влияния перепадов 

температуры на характер 

ПМ.03/ 

МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве/ 

Технологические процессы 

сборки машин и 

механизмов 

Н 3.1.01 

Н 3.1.02 

Н 3.2.01 

Н 3.3.01 

Н 3.4.01 

Н 3.5.01 

Н 3.6.01 

У 3.1.01 

У 3.1.02 

У 3.2.01 

У 3.3.01 

У 3.4.01 

У 3.5.01 

У 3.5.02 

У 3.5.03 

У 3.5.04 

У 3.5.05 

У 3.5.06 

У 3.6.01 

У 3.6.02 

З 3.1.01 

З 3.1.02 

З 3.1.03 

З 3.1.04 

З 3.1.05 

З 3.2.01 

З 3.3.01 

З 3.4.01 

З 3.5.01 

З 3.5.02 

З 3.5.03 

З 3.5.04 

З 3.5.05 

З 3.5.06 

72 часа 

 

4 

 

ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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соединений 

9. Изучение планировок 

механосборочных цехов 

З 3.5.07 

З 3.5.08 

З 3.5.09 

З 3.5.10 

З 3.6.01 

З 3.6.02 

З 3.6.03 

З 3.6.04 

З 3.6.05 

З 3.6.06 

З 3.6.07 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 
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Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 
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Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 
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6.  Производственная 

практика 

Виды работ 

1. Составление 

технологических 

маршрутов сборки узлов и 

изделий и проектирование 

сборочных 

технологических 

операций. 

2. Подборка 

конструктивного 

исполнения сборочного 

инструмента, материалов, 

исполнительных элементов 

инструмента, 

приспособлений и 

оборудования в 

соответствии с выбранным 

технологическим 

решением. 

3. Оформление 

маршрутных и 

операционных 

технологических карт для 

сборки узлов или изделий 

на сборочных участках 

машиностроительных 

производств. 

4. Организация 

эксплуатации 

технологических 

сборочных 

приспособлений в 

ПМ.03/ 

МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве/ 

Технологические процессы 

сборки машин и 

механизмов 

Н 3.1.01 

Н 3.1.02 

Н 3.2.01 

Н 3.3.01 

Н 3.4.01 

Н 3.5.01 

Н 3.6.01 

У 3.1.01 

У 3.1.02 

У 3.2.01 

У 3.3.01 

У 3.4.01 

У 3.5.01 

У 3.5.02 

У 3.5.03 

У 3.5.04 

У 3.5.05 

У 3.5.06 

У 3.6.01 

У 3.6.02 

З 3.1.01 

З 3.1.02 

З 3.1.03 

З 3.1.04 

З 3.1.05 

З 3.2.01 

З 3.3.01 

З 3.4.01 

З 3.5.01 

З 3.5.02 

З 3.5.03 

З 3.5.04 

З 3.5.05 

З 3.5.06 

144 часа 6 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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соответствии с задачами и 

условиями 

технологического 

процесса. 

5.Контроль качества 

сборки и анализа выпуска 

продукции низкого 

качества. 

З 3.5.07 

З 3.5.08 

З 3.5.09 

З 3.5.10 

З 3.6.01 

З 3.6.02 

З 3.6.03 

З 3.6.04 

З 3.6.05 

З 3.6.06 

З 3.6.07 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 
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Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 
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Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

7. Учебная практика  

Виды работ 

1. Выбор методов и 

способов устранения 

неисправностей и отказов 

сборочного оборудования. 

2. Изучение и 

ознакомление с методами 

ремонта сборочного 

оборудования (пайка, 

наплавка, ручная сварка и 

ПМ.04/ 

МДК.04.01 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства / 

Диагностика, 

планирование, организация 

работ и контроль качества 

Н 4.1.01 

Н 4.2.01 

Н 4.3.01 

Н 4.4.01 

Н 4.5.01 

У 4.1.01 

У 4.2.01 

У 4.3.01 

У 4.4.01 

У 4.5.01 

З 4.1.01 

72 часа 

 

4 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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т.д.). 

3.Диагностика 

технического состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

4.Определения отклонений 

от технических параметров 

работы оборудования 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производств. 

5.Регулирование режимов 

работы эксплуатируемого 

оборудования 

по техническому 

обслуживанию 

оборудования 

машиностроительного 

производства Диагностика, 

планирование, организация 

работ и контроль качества 

по техническому 

обслуживанию 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

З 4.2.01 

З 4.3.01 

З 4.4.01 

З 4.5.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 
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Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 
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Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

8. Производственная 

практика  

Виды работ 

1.Выполнение диагностики 

сборочного оборудования. 

2.Выполнение наладки 

сборочного оборудования и 

станочной системы. 

3.Выполнение подналадки 

в процессе работы и 

технического 

обслуживание сборочного 

оборудования. 

4. Организации работ по 

устранению неисправности 

функционирования 

оборудования на 

ПМ.04/ 

МДК.04.01 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства / 

Диагностика, 

планирование, организация 

работ и контроль качества 

по техническому 

обслуживанию 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

Н 4.1.01 

Н 4.2.01 

Н 4.3.01 

Н 4.4.01 

Н 4.5.01 

У 4.1.01 

У 4.2.01 

У 4.3.01 

У 4.4.01 

У 4.5.01 

З 4.1.01 

З 4.2.01 

З 4.3.01 

З 4.4.01 

З 4.5.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

144 часа 4 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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технологических позициях 

производственных 

участков. 

5. Выведении узлов и 

элементов 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

в ремонт.  

6.Постановки 

производственных задач 

персоналу, 

осуществляющему наладку 

станков и оборудования в 

металлообработке. 

7. Организации ресурсного 

обеспечения работ по 

наладке оборудования. 

8. Оформления 

технической документации 

на проведение контроля, 

наладки, подналадки и 

технического 

обслуживания 

оборудования. 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 
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Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 
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Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

9. Учебная практика  

Виды работ 

1. Выполнение работы 

подготовки 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации продукции 

машиностроения 

2. Обеспечение 

деятельности 

подразделения 

материально-

техническими 

ресурсами. 

3. Правоведение 

контроля 

соответствия 

качества деталей 

требованиям 

технической 

документации. 

ПМ.05/ 

МДК.05.01 

Организация работ по 

реализации 

технологических процессов 

в машиностроительном 

производстве / 

Организация работ по 

реализации 

технологических процессов 

в машиностроительном 

производстве 

 

Н 5.1.01 

Н 5.2.01 

Н 5.3.01 

Н 5.4.01 

У 5.1.01 

У 5.2.01 

У 5.3.02 

У 5.4.01 

З 5.1.01 

З 5.2.01 

З 5.3.01 

З 5.4.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

36 часов 4 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 
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Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 
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Зо 09.05 

10. Производственная 

практика  

Виды работ  

1. Изучение планов 

производства и структуры 

сменно-суточного задания 

2. Участие в 

производственных 

совещаниях различного 

уровня 

3. Хронометраж наладки 

станков и оборудования в 

металлообработке 

4. Изучение технологий 

коммуникаций в 

формальном и 

неформальном общении 

персонала 

5. Разработка систем 

мотивации, обучения, 

порядка решения 

конфликтных ситуаций 

6. Подготовка и 

корректировка 

финансовых документов 

по закупкам, производству 

и реализации продукции 

7. Изучение системы 

менеджмента качества 

предприятия, порядка её 

разработки и фактической 

реализации 

ПМ.05/ 

МДК.05.01 

Организация работ по 

реализации 

технологических процессов 

в машиностроительном 

производстве / 

Организация работ по 

реализации 

технологических процессов 

в машиностроительном 

производстве 

 

Н 5.1.01 

Н 5.2.01 

Н 5.3.01 

Н 5.4.01 

У 5.1.01 

У 5.2.01 

У 5.3.02 

У 5.4.01 

З 5.1.01 

З 5.2.01 

З 5.3.01 

З 5.4.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

108 часов 6 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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8. Улучшение процессов 

системы менеджмента 

качества структурного 

подразделения 

9. Изучение подходов 

реализации методов 

ресурсосбережения на 

предприятиях 

машиностроения 

10. Изучение реализации 

норм и правил охраны 

труда, оценка условий 

труда 

11. Применение различных 

методов бережливого 

производства в работе 

структурного 

подразделения 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 
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Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

11. Учебная практика  

Виды работ:  

1. Проектирование 

технологического процесса 

для обработки детали 

2.Исследование способов 

обеспечения точности, 

качества поверхности и 

ПМ. 06/ 

МДК.06.01 

Организация работ в 

структурах ГК «Росатом» / 

Компьютерные 

персональные или 

корпоративные 

информационные 

мессенджеры 

Н 6.1.01 

У 6.1.01 

З 6.1.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

36 часов 3 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 
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повышения 

производительности при 

методах механической 

обработки 

3.Исследование 

технологических способов 

повышения надежности и 

долговечности деталей 

машин 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

др.) 
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Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 

Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 
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Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

12. Производственная 

практика  

Виды работ:  

1. Установление маршрута 

изготовления деталей  

2. Проектирование 

операционного 

технологического процесса 

изготовления детали 

3.Определение баз, выбор 

технологического 

оборудования, и 

технологической оснастки: 

приспособлений, 

режущего, мерительного и 

вспомогательного 

инструмента 

4.Назначение режимов 

резания, определение норм 

времени 

5.Программирование 

обработки деталей на 

станках с ЧПУ 

6.Подготовка 

управляющих программ 

для токарных станков, 

оснащенных УЧПУ 

ПМ. 06/ 

МДК.06.01 

Организация работ в 

структурах ГК «Росатом» / 

Компьютерные 

персональные или 

корпоративные 

информационные 

мессенджеры 

Н 6.1.01 

У 6.1.01 

З 6.1.01 

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Уо 01.05 

Уо 01.06 

Уо 01.07 

Уо 01.08 

Уо 01.09 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Уо 02.05 

Уо 02.06 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Уо 03.04 

Уо 03.05 

Уо 03.06 

Уо 03.07 

36 часов 3 ФГУП «ПО 

«Маяк». 

Цеха 

механической 

обработки 

(токарный, 

фрезерный, 

слесарный и 

др.) 
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7.Работа с системами 

CAD/CAM по оформлению 

технологической 

документации и внесению 

изменений 

8.Внедрение 

разработанных 

технологических 

процессов в производство 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 05.01 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 01.01 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Зо 01.05 

Зо 01.06 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Зо 02.03 

Зо 02.04 

Зо 03.01 

Зо 03.02 

Зо 03.03 

Зо 03.04 

Зо 03.05 

Зо 03.06 
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Зо 03.07 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Зо 05.01 

Зо 05.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Зо 06.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Зо 07.05 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 
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5.3. Календарный учебный график 

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена  

1курс (1-2 семестр) 
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5

 

3
6

 

3
7

 

3
8

 

3
9

 

4
0

 

4
1

 

4
2

 

4
3

 

ООД Блок ООД 

                                           

1

4

7

6 

ООД.01 Русский язык 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 

1

2 

9

8 

ООД.02 Литература 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  

8

0 

ООД.03 Иностранный язык 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 К К 4 4 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 2 4 2 4 2 4 4 2 2   

1

1

7 

ООД.04 Математика 

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 К К 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
1

2 

2

3

2 

ООД.05 История 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  

8

0 

ООД.06 Физическая культура 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 К К 2 2 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 2 4 4  

1

1

7 

ООД.07 Основы безопасности 

жизнедеятельности» 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  

8

0 

ООД.08 Астрономия 
                 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2       

3

6 

ООД.09 Родная литература 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   

7

8 

ООД.10 Информатика 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 К К 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 2  

1

5

6 

ООД.11 Физика 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 К К 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
1

2 

1

4

3 

ООД.12 Введение в специальность 
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 К К 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 4 4 4 4 4 6 6 6 6 3  

2

1
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3 

 Индивидуальный проект (не 

является предметом) 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 К К             2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 9  

4

6 

 

Всего час. в неделю  

учебных занятий 
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3
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3
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3
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3
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3
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3
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3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
К К 

3

6 
36 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3
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3

6 

3

6 
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3
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3
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6 

3
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3
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3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

1

4

7

6 
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2 курс  

 

И
н

д
ек

с 

Компоненты  

программы 

П

Н 

Назван

ие 

месяца 

П

Н 

Назван

ие 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

 Название 

месяца 

    
В

се
го

 ч
ас

о
в
 

Номера календарных недель               

                                              

Порядковые номера недель учебного года               
1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0
 

1
1
 

1
2
 

1
3
 

1
4
 

1
5
 

1
6
 

1
7
 

1
8
 

1
9
 

2
0
 

2
1
 

2
2
 

2
3
 

2
4
 

2
5
 

2
6
 

2
7
 

2
8
 

2
9
 

3
0
 

3
1
 

3
2
 

3
3
 

3
4
 

3
5
 

3
6
 

3
7
 

3
8
 

3
9
 

4
0
 

4
1
 

4
2
 

4
3
 

4
4
 

4
5
 

 

ПП 
ПРОФЕССИОНАЛЬН

АЯ ПОДГОТОВКА 
                 

к к 
                        

  
 

                     
к к 

                 
 

      
  

 

СГ 
Социально-

гуманитарный цикл 
                 

к к 
                 

 
      

  
 

СГ.01 История России 2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к к 

                 
 

      
  3

2 

СГ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к к 
                 

 
      

  
3

2 

СГ.03 
Безопасность 

жизнедеятельности 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

к к 
                 

 
      

  6

8 

СГ.04 Физическая культура 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к к 

                 
 

      
  3

2 

СГ.05 
Основы бережливого 

производства 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к к 
                 

 
      

  3

2 

СГ.06 
Экологические основы 

природопользования 

                   2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  
      

  3

2 

ОП 
Общепрофессиональн

ый цикл 
                 

к к 
                 

 
      

  
 

ОП.01 Инженерная графика 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 
3 к к 

                 
 

      
  4

8 

ОП.02 
Техническая механика                  

к к 
2 2 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
        

3

2 

ОП.03 Материаловедение 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 
4 4 к к 

                          
4

0 
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ОП.04 

Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 

1 к к 

                 

 

      

  
4

0 

ОП.05 

Процессы 

формообразования и 

инструменты 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  
к к 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2            
3

0 

ОП.06 
Технология 

машиностроения 
                 

к к 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

7

2 

ОП.08 

Математика в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к 

к 

  
                

        
3

2 

ОП.09 
Технологическое 

оборудование 
4 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 к к 
                 

 
        

6

4 

ОП.1

0 
Основы финансовой 

грамотности 
2 2 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к 
к 

  
                

        
3

2 

ОП.11  

Правовые основы 

профессиональной 

деятельности 

2 2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к 

к 

  
                

        
3

2 

ОП.12 

Системы 

автоматизированного 

проектирования и 

программирования в 

машиностроении 

  
                

 

2 2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  

        
3

2 

ОП.1

3 Экономика отрасли                  

  

2 2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  

        
3

2 

ОП.1

4 
Компьютерная 

графика 
2 2 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 к 
к 

  
                

        
3

2 

ПЦ 
Профессиональный 

цикл 
                                              

ПМ.0

1 

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

                 

к к 

                           

МДК.

01.01 

Разработка 

технологических 
                 

к к 
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 

1

3



79 

 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

8 

УП.01

.01 

Учебная практика 

"Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин" 

                 

к к 

                  
3

6 
       

3

6 

ПМ.0

2 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

                 

к к 

                           

МДК.

02.01 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

                 

к к 

 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2          
3

2 

УП.02

.01 

Учебная практика 

"Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве" 

                 

к к 

                   
3

6 
      

3

6 

ПМ.0

3 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

                 

к к 
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МДК.

03.01 

Технологические 

процессы сборки 

машин и механизмов 

                 

к к 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    
 

        
2

8 

УП.03

.01 

Учебная практика 

"Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве" 

                 

к к 

                    
3

6 

3

6 
    

7

2 

ПМ.0

4 

Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

                 

к к 

                           

МДК.

04.01 

Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

                 

к к 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2          
3

4 

УП.04

.01 

Учебная практика 

"Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства" 

                 

к к 

                      
3

6 

3

6 
  

7

2 

ПМ.0

5 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

                 

к к 

                           

МДК.

05.01 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

                 
к к 

4 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4     

         
4

8 
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процессов в 

машиностроительном 

производстве 

УП.05

.01 

Учебная практика 

"Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве" 

                 

к к 

                        
3

6 
 

3

6 

ПМ.0

6 

"Организация работ в 

структурах ГК 

"Росатом" 

                 
к к 

                           

ПМ.0

6. 01 

Компьютерные 

персональные или 

корпоративные 

информационные 

менеджерах 

2 2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

к к 

                          
3

2 

ПМ.0

6.02 

Система 

непрерывного 

совершенствования 

процессов для 

обеспечения 

конкурентного 

преимущества на 

мировом уровне (ПСР) 

2 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

к к                           
3

4 

УП.06

.01 

Организация работ в 

структуре ГК 

"Росатом" 

                                            
3

6 
 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
к к 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
36 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
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3 курс 

 

И
н

д
ек

с 

Компоненты  

программы 

П

Н 

Назван

ие 

месяца 

П

Н 

Назван

ие 

месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

 Название 

месяца 

  

В
се

го
 ч

ас
о

в
 

Номера календарных недель            

                                           

Порядковые номера недель учебного года            

1
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9
 

1
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1
1
 

1
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1
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1
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1
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1
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1
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1
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1
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2
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2
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2
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2
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2
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2
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2
6
 

2
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2
8
 

2
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3
0
 

3
1
 

3
2
 

3
3
 

3
4
 

3
5
 

3
6
 

3
7
 

3
8
 

3
9
 

4
0
 

4
1
 

4
2
 

4
3
 

ОП.07 
Охрана труда                  

к к 
2 2 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
      

3

2 

МДМ.01 

Разработка и 

проектирование 

станочных 

приспособлений и 

специального 

мерительного 

инструмента 

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
6 6 6 6 6 6 6 

к к                         

1

2

0 

ОП 
Общепрофессиональн

ый цикл 
                 к к                          

ОП.03 
Технология 

машиностроения 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

4 4 5 5 5 5 
к к                         

7

2 

ПП 
Профессиональный 

цикл 
                 к к                          

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

                 к к                          

МДК.01.

01 

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

6 

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 

6 

8 8 8 

8 
к к                         

1

1

0 

ПП.01.0

1 

Производственная 

практика "Разработка 

технологических 

                 к к 
3

6 

3

6 

3

6 
                     

1

0

8 
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процессов 

изготовления деталей 

машин" 

ПМ.02 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

                 к к                          

МДК.02.

01 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 
8 8 8 

8 8 8 8 
к к                         

1

5

6 

ПП.02.0

1 

Производственная 

практика "Разработка 

и внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве" 

                 к к    
3

6 

3

6 
                   

7

2 

ПМ.03 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

                 к к                          

МДК.03.

01 

Технологические 

процессы сборки 

машин и механизмов 

6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 4 4 
4 4 4 4 4 

к к                         
8

2 

ПП.03.0

1 

Производственная 

практика "Разработка 

и реализация 

технологических 

                 к к      
3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
               

1

4

4 
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процессов в 

механосборочном 

производстве" 

ПМ.04 

Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

                 к к                          

МДК.04.

01 

Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

4 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

к к                         
6

4 

ПП.04.0

1 

Производственная 

практика 

"Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства" 

                 к к          36 
3

6 

3

6 

3

6 
           

1

4

4 

ПМ.05 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

                 к к                          

МДК.05.

01 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 4 4 
4 4 4 4 4 

к к                         
8

2 

ПП.05.0

1 

производственная 

практика 

"Организация работ 

                 к к              
3

6 

3

6 

3

6 
        

1

0

8 
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по реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве" 

ПМ.06 

"Организация работ в 

структурах ГК 

"Росатом" 

                 к к                          

ПП.06.0

1 

Организация работ в 

структуре ГК 

"Росатом" 

                 к к                 
3

6 
       

3

6 

 ГИА.00 
Государственная 

итоговая аттестация 
                 к к                        к 

2

1

6 

  

Подготовка 

выпускной 

квалификационной 

работы 

                 к к                    
3

6 

3

6 

3

6 
 к 

1

0

8 

  

Защита выпускной 

квалификационной 

работы 

                 к к                       
3

6 
к 

3

6 

  

Подготовка к 

демонстрационному 

экзамену 

                 к к                   
3

6 
    к 

3

6 

  

Проведение 

демонстрационного 

экзамена 

                 к к                  
3

6 
     к 

3

6 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
к к 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
36 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
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5.4. Рабочая программа воспитания 

 

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для 

формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся  

в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 

общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с 

учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных 

рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями 

(корпоративной культурой). 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для 

развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития 

государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4. 

 

5.5. Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4. 
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Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 

групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские  

и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения  

и материалами, учитывающими требования стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

Кабинеты: 

Русский язык и литература 

Иностранный язык 

Математика 

История 

Физика 

Информатика 

Социально-гуманитарных и математических дисциплин 

Инженерная графика 

Безопасность жизнедеятельности 

Охрана труда 

Метрология, стандартизация и сертификация 

Техническая механика  

Материаловедение 

Бережливое производство 

Технология машиностроения 

Процессы формообразования и инструменты 

 

Лаборатории: 

Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ 

Информационные технологии в планировании производственных процессов 

Метрология, стандартизация и сертификация 

Процессы формообразования, технологическая оснастка и инструменты 

 

Мастерские:  

Слесарная 

Участок станков с ЧПУ 

 

Спортивный комплекс 

- Спортивный зал 

 

Залы: 

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

– актовый зал; 
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6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по специальности. 

Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения, должна располагать материально-технической базой, 

обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, 

лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и 

соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в 

разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень 

материально-технического обеспечения включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

 

Кабинет «Русский язык и литература». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, СанПиН, из 

расчета не менее 25 чел. 

2 Рабочее место преподавателя соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

 АРМ (компьютер, мультимедийное 

устройство, принтер, колонки) 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение. 

 Ученическая доска соответствует ГОСТам, СанПиН 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала по всем 

темам программы 

из расчёта на каждую группу курса 

 Комплекты индивидуальной и группой 

работы по основным темам программы 

из расчета не менее 25 чел. 

   

Дополнительное оборудование 

 Комплекты демонстрационного 

оборудования 

из расчёта на каждую группу курса 

 Тренировочные комплексы  

 

Кабинет «Иностранный язык». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, СанПиН, из 

расчета не менее 25 чел. 

2 Рабочее место преподавателя соответствует ГОСТам, СанПиН 
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Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

 АРМ (компьютер, мультимедийное 

устройство, принтер, колонки) 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение. 

 Доска соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала по всем 

темам программы 

из расчёта на каждую группу курса 

 Комплекты индивидуальной и группой 

работы по основным темам программы 

из расчета не менее 25 чел. 

   

Дополнительное оборудование 

 Комплекты демонстрационного 

оборудования 

из расчёта на каждую группу курса 

 Тренировочные комплексы  

 

Кабинет «Математика» 

 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Комплект чертежных инструментов Линейка, транспортир, угольники, 

циркуль 

4 Стеллажи или шкафы для хранения 

наглядных пособий и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер с необходимым лицензионным 

программным обеспечением и 

мультимедиапроектор (рабочее место 

преподавателя) 

Специальное программное обеспечение: 

высокотехнологичная российская 

программная система, объединяющая в 

едином целом продукты класса 

SOFTLOGIC-SCADA/HMI-MES 
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 Проектор проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 

динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

2 Экран экран с электроприводом; возможность 

крепления к стене или к потолку; 

покрытие экрана: белое матовое; размеры 

изображения (ШхВ): не менее 230x172 

см. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебно-наглядных пособий по 

дисциплине «Математика» 

Комплект стереометрических тел набор 

планиметрических фигур, набор 

геометрических тел 

   

2 Стенды  Стенды с математическими формулами 
 

Кабинет «История». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, СанПиН, из 

расчета не менее 25 чел. 

2 Рабочее место преподавателя соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

 АРМ (компьютер, мультимедийное 

устройство, принтер, колонки) 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение. 

 Доска соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала 

по всем темам программы 

из расчёта на каждую группу 

курса 

 Комплекты индивидуальной и 

группой работы по основным темам 

программы 

из расчета не менее 25 чел. 

   

Дополнительное оборудование 

 Комплекты демонстрационного 

оборудования 

из расчёта на каждую группу 

курса 

 Тренировочные комплексы  

 

Кабинет «Физика». 
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№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, СанПиН 

2 Рабочее место преподавателя соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

 АРМ (компьютер, мультимедийное 

устройство, принтер, колонки) 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение. 

 Доска соответствует ГОСТам, СанПиН 

 Стол для проведения демонстраций (с 

системой хранения лотков 

соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала 

по всем темам программы 

из расчёта на каждую группу 

курса 

 Комплекты индивидуальной и 

группой работы по основным темам 

программы 

из расчета не менее 25 чел. 

 Демонстрационные наборы по 

темам: "Волновая ванна", "Волновая 

оптика", "Геометрическая оптика" 

(расширенный комплект),"Динамика 

вращательного движения" ,"Звуковые 

колебания и волны", "Магнитное поле 

кольцевых токов", "Механические 

явления" ,"Полупроводниковые приборы", 

"Постоянный ток" ,"Электрический ток в 

вакууме", "Электродинамика", "Оптика" 

(расширенный)  

 

из расчета не менее 25 чел. 

 Цифровая лаборатория учащегося 

по физике с нетбуком  

из расчёта на каждую подгруппу 

курса не менее 12 шт. 

Дополнительное оборудование 

 Комплекты демонстрационного 

оборудования 

из расчёта на каждую группу 

курса 

 Тренировочные комплексы  

 

Кабинет «Информатика». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 
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ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Шкафы для хранения раздаточного 

материала и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютеры с лицензионным или 

свободно распространяемым программным 

обеспечением 

Специальное программное обеспечение: 

высокотехнологичная российская 

программная система, объединяющая в 

едином целом продукты класса 

SOFTLOGIC-SCADA/HMI-MES 

2 Проектор или интерактивная доска Проектор: проекционная система: 

DLP; разрешение: 1920 х 1080 пикселей; 

яркость: 4000 люмен; срок службы 

источника света не менее 4000 часов; 

наличие встроенного динамика; 

интерфейсы подключения: D-Sub; HDMI 

3   

4 Экран экран с электроприводом; возможность 

крепления к стене или к потолку; 

покрытие экрана: белое матовое; размеры 

изображения (ШхВ): не менее 230x172 

см. 

 

Дополнительное оборудование 

1 Локальная сеть  

2 Выход в глобальную сеть  
 

Кабинет «Социально-гуманитарных и математических дисциплин». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, СанПиН, из 

расчета не менее 25 чел. 

2 Рабочее место преподавателя соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

 АРМ (компьютер, мультимедийное 

устройство, принтер, колонки) 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение. 

 Доска соответствует ГОСТам, СанПиН 
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Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала по всем 

темам программы 

из расчёта на каждую группу курса 

 Комплекты индивидуальной и группой 

работы по основным темам программы 

из расчета не менее 25 чел. 

Дополнительное оборудование 

 Комплекты демонстрационного 

оборудования 

из расчёта на каждую группу курса 

 Тренировочные комплексы  

 

Кабинет «Инженерная графика». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Комплект чертежных инструментов Линейка, транспортир, угольники, 

циркуль 

4 Стеллажи или шкафы для хранения 

наглядных пособий и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер с необходимым лицензионным 

программным обеспечением и 

мультимедиапроектор (рабочее место 

преподавателя) 

 

2 Компьютеры с необходимым 

лицензионным программным 

обеспечением по количеству обучающихся 

Процессор с базовой частотой не менее 

2,4 ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная клавиатура 

/мышь; источник бесперебойного 

питания с эффективной мощностью не 
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менее 1000 ВТ. 

Дополнительное оборудование 

1 Принтер формата А3 (или плоттер) Настольный, лазерный, 

четырехбарабанный тандемный метод, 

скорость печати: 35 стр. в минуту, 

разрешение 1200х1200dpi 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебно-наглядных пособий  Комплект учебно-наглядных пособий 

«Инженерная графика»  

формат А1 (594*801 мм). Повышенной 

прочности. 

 

2 Демонстрационный материал Объемные модели геометрических тел 

Натурные образцы деталей, узлов 
 

Кабинет «Безопасность жизнедеятельность» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Образцы аварийно-спасательных 

инструментов и оборудования (АСИО), 

средств индивидуальной защиты (СИЗ): 

-  

противогаз ГП-7, респиратор Р-2, 

защитный костюм Л-1/общевойсковой 

защитный костюм, компас-азимут,  

дозиметр бытовой (индикатор 

радиоактивности) 

2 Образцы средств первой медицинской 

помощи: 

 

Перчатки медицинские  Устройство для 

проведения искусственного дыхания «Рот-

Устройство-Рот»  Жгут 

кровоостанавливающий .Бинт марлевый 

медицинский размером не менее 5 м × 10 

см - Бинт марлевый медицинский 

размером не менее 7 м × 14 см - Салфетки 

марлевые медицинские стерильные 

размером не менее 16 × 14 см №10 . 

Лейкопластырь размером не менее 2 × 500 

см. Лейкопластырь бактерицидный 

размером не менее 1,9 х 7,2 см .  Ножницы  

 Носилки продольно и поперечно-

складные на жестких опорах 

Носилки продольно и поперечно складные 

НППС-ММ, на жестких опорах, брусья 

изготовлены из легкого сплава, 

складываются в продольном и поперечном 

направлении, в сложенном виде 

1058х235х135, ложе из ПВХ ткани. 

Грузоподъемность 165 кг. 

 Манекен-тренажер для отработки сердечно-легочной 

реанимации с выносным электрическим 

контроллером, настенным табло 

 Защитный костюм ОЗК В состав ОЗК входит плащ ОП-1, 

защитные чулки и защитные перчатки. 

Материал - специальная прорезиненная 

ткань. Материалом для изготовления 
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защитных чулок является прорезиненная 

ткань. Подошва имеет усиливающую 

брезентовую или резиновую основу.  

Перчатки выполняются из резины и имеют 

прокладки из ткани, которая пропитана 

специальным составом.   

   

Дополнительное оборудование 

1 ­ учебные автоматы АК-74; 

­ учебные стенды по безопасности 

жизнедеятельности ; 

­ лабораторные установки по 

безопасности жизнедеятельности 

 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Электронный стрелковый тренажер  

 

Кабинет «Охрана труда». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Шкафы для хранения раздаточного 

материала и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютеры с лицензионным или 

свободно распространяемым программным 

обеспечением 

Процессор с базовой частотой не менее 

2,4 ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная 

клавиатура/мышь; источник 

бесперебойного питания с эффективной 

мощностью не менее 1000 ВТ. 
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2 Проектор или интерактивная доска проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 

динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

3 Экран экран с электроприводом; возможность 

крепления к стене или к потолку; 

покрытие экрана: белое матовое; размеры 

изображения (ШхВ): не менее 230x172 

см. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

Манекен мужской  Манекен мужской в полный рост, 

разборной. Рост: 1880 мм. Грудь: 970 мм. 

Талия: 760 мм. Бедра: 920 мм. Цвет: 

телесный. Материал: пластик.  

1 Комплект учебно-наглядных пособий Комплект учебно-наглядных пособий по 

дисциплине «Безопасность 

жизнедеятельности»  

формат А1 (594*801 мм). Повышенной 

прочности. 

 

 

Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация» 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 рабочие места по количеству студентов Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

2 автоматизированное рабочее место 

преподавателя 

  

3 комплект чертежных приборов Линейка, транспортир, угольники, 

циркуль 

4 стеллажи или шкафы для хранения Шкаф: 

габаритные размеры (мм) - 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

Дополнительное оборудование 

 Программное обеспечение программа КОМПАС – 3D 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 интерактивная доска с лицензионным 

программным обеспечением и 

мультимедиапроектор 

проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 
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динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

Экран для проектора: экран с 

электроприводом; возможность крепления 

к стене или к потолку; покрытие экрана: 

белое матовое; размеры изображения 

(ШхВ): не менее 230x172 см. 

 

2 персональные компьютеры по количеству 

обучающихся; 

Процессор с базовой частотой не менее 

2,4 ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная клавиатура/мышь; 

источник бесперебойного питания с 

эффективной мощностью не менее 1000 

ВТ. 

 

 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-наглядных пособий  Комплект учебно-наглядных пособий по 

дисциплине «Метрология, стандартизация 

и сертификация» формат А1 (594*801 

мм). Повышенной прочности. 

2 Демонстрационный материал объемные модели геометрических тел, 

натурные образцы деталей, узлов 
 

Кабинет «Техническая механика». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, СанПиН 

2 Рабочее место преподавателя соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

 АРМ преподавателя (компьютер, 

мультимедийное устройство, принтер, 

колонки) 

соответствует ГОСТам, СанПиН 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение. 

 Доска соответствует ГОСТам, СанПиН 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 
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 Комплекты наглядного материала по всем 

темам программы 

из расчёта на каждую группу курса 

 Комплекты индивидуальной и группой 

работы по основным темам программы 

из расчета не менее 25 чел. 

   

Дополнительное оборудование 

 Комплекты демонстрационного 

оборудования 

из расчёта на каждую группу курса 

 Тренировочные комплексы  

 

Кабинет «Материаловедения» 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 рабочие места  Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

2 автоматизированное рабочее место 

преподавателя 

 

3 стеллажи или шкафы для хранения Шкаф: 

габаритные размеры (мм) - 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

4  Демонстрационный материал объемные модели металлической 

кристаллической решетки,  

образцы неметаллических материалов 

5 Комплект учебного оборудования «Изучение микроструктуры углеродистой 

стали в равновесном состоянии» 

«Изучение микроструктуры легированной 

стали» 

 

Дополнительное оборудование 

 Программное обеспечение:  программа КОМПАС – 3D 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 интерактивная доска с лицензионным 

программным обеспечением и 

мультимедиапроектор 

проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 

динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

Экран для проектора: экран с 

электроприводом; возможность крепления 

к стене или к потолку; покрытие экрана: 

белое матовое; размеры изображения 

(ШхВ): не менее 230x172 см. 

2 персональные компьютеры по количеству Процессор с базовой частотой не менее 2,4 
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обучающихся; ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная клавиатура/мышь; 

источник бесперебойного питания с 

эффективной мощностью не менее 1000 

ВТ. 

Дополнительное оборудование 

1 рабочее место преподавателя с 

персональным компьютером; 

 

2 принтер формата А3 (или плоттер) Настольный, лазерный, 

четырехбарабанный тандемный метод, 

скорость печати: 35 стр. в минуту, 

разрешение 1200х1200dpi 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-наглядных пособий  Набор плакатов, электронно-справочная 

диаграмма железо-цементит  

формат А1 (594*801 мм). Повышенной 

прочности. 

2 нормативная и справочная литература  

Дополнительное оборудование 

1 натурные образцы деталей, узлов  

 

Кабинет «Бережливое производство» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Шкафы для хранения раздаточного 

материала и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютеры с лицензионным или Процессор с базовой частотой не менее 
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свободно распространяемым программным 

обеспечением 

2,4 ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная 

клавиатура/мышь; источник 

бесперебойного питания с эффективной 

мощностью не менее 1000 ВТ. 

2 Проектор или интерактивная доска проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 

динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

3 Экран экран с электроприводом; возможность 

крепления к стене или к потолку; 

покрытие экрана: белое матовое; размеры 

изображения (ШхВ): не менее 230x172 

см. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

Манекен мужской  Манекен мужской в полный рост, 

разборной. Рост: 1880 мм. Грудь: 970 мм. 

Талия: 760 мм. Бедра: 920 мм. Цвет: 

телесный. Материал: пластик.  

1 Комплект учебно-наглядных пособий Комплект учебно-наглядных пособий по 

дисциплине «Безопасность 

жизнедеятельности»  

формат А1 (594*801 мм). Повышенной 

прочности. 

 

 

Кабинет «Технология машиностроения». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Шкафы для хранения раздаточного 

материала и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм)  1000х450х1800 
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полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

Дополнительное оборудование 

 Программное обеспечение Программа КОМПАС – 3D 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 интерактивная доска с лицензионным 

программным обеспечением и 

мультимедиапроектор 

проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 

динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

Экран для проектора: экран с 

электроприводом; возможность крепления 

к стене или к потолку; покрытие экрана: 

белое матовое; размеры изображения 

(ШхВ): не менее 230x172 см. 

2 персональные компьютеры по количеству 

обучающихся; 

Процессор с базовой частотой не менее 2,4 

ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная клавиатура/мышь; 

источник бесперебойного питания с 

эффективной мощностью не менее 1000 

ВТ. 

Дополнительное оборудование 

1 рабочее место преподавателя с 

персональным компьютером; 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

 

2 комплект технологической документации Типовые технологические процессы 

изготовления деталей типа вал, втулка, 

зубчатое колесо 

3 принтер формата А3 (или плоттер) Настольный, лазерный, 

четырехбарабанный тандемный метод, 

скорость печати: 35 стр. в минуту, 

разрешение 1200х1200dpi 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-наглядных пособий   

2 нормативная и справочная литература Нормативно-справочная литература 

Дополнительное оборудование 

1 натурные образцы деталей, узлов Детали вал, втулка, зубчатое колесо 

 

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты». 
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№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Рабочее место преподавателя (стол, стул) Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

2 Рабочие места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

3 Шкафы для хранения раздаточного 

материала и литературы 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм)  1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

Дополнительное оборудование 

 Программное обеспечение Программа КОМПАС – 3D 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 интерактивная доска с лицензионным 

программным обеспечением и 

мультимедиапроектор 

проекционная система: DLP; разрешение: 

1920 х 1080 пикселей; яркость: 4000 

люмен; срок службы источника света не 

менее 4000 часов; наличие встроенного 

динамика; интерфейсы подключения: D-

Sub; HDMI 

Экран для проектора: экран с 

электроприводом; возможность крепления 

к стене или к потолку; покрытие экрана: 

белое матовое; размеры изображения 

(ШхВ): не менее 230x172 см. 

2 персональные компьютеры по количеству 

обучающихся; 

Процессор с базовой частотой не менее 2,4 

ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная клавиатура/мышь; 

источник бесперебойного питания с 

эффективной мощностью не менее 1000 

ВТ. 

Дополнительное оборудование 

1 рабочее место преподавателя с 

персональным компьютером; 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

 

2 комплект технологической документации Типовые технологические процессы 

изготовления деталей типа вал, втулка, 

зубчатое колесо 
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3 принтер формата А3 (или плоттер) Настольный, лазерный, 

четырехбарабанный тандемный метод, 

скорость печати: 35 стр. в минуту, 

разрешение 1200х1200dpi 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-наглядных пособий   

2 нормативная и справочная литература Нормативно-справочная литература 

Дополнительное оборудование 

1 Режущие инструменты Резец, сверло, фреза 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

«Библиотека, читальный зал с выходом в интернет» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Стационарные полочные стеллажи  

2 печатные и/или электронные издания 

основной и дополнительной учебной 

литературы по дисциплинам всех учебных 

циклов, изданной за последние 5 лет 

 

3 Шкафы для хранения мультимедиа 

носителей CD, DVD 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

4 официальные, справочно-

библиографические и периодические 

издания в расчете 1 - 2 экземпляра на 

каждых 100 обучающихся 

 

5 комплекты библиотечного фонда, 

состоящего не менее чем из 3 

наименований российских журналов 

 

6 посадочные места для работы с 

литературой 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

 

7 компьютеризированные рабочие места с 

доступом к современным 

профессиональным базам данных и 

информационным ресурсам сети Интернет 

 

8 Витрины тематических выставок и новых 

поступлений 

 

9 Столы для коллективной работы (столы 

трансформеры) 

 

10 Шкафы и модули для читательских 

формуляров 

Шкаф: 

габаритные размеры (мм) 

 1000х450х1800 
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полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 компьютер с лицензионным программным 

обеспечением; 

Процессор с базовой частотой не менее 

2,4 ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 

накопитель SSD с объемом не менее 250 

Гб; накопитель SSD M2 с объемом не 

менее 250 Гб; монитор 27' – 2 шт.; 

комплект беспроводная клавиатура 

/мышь; источник бесперебойного 

питания с эффективной мощностью не 

менее 1000 ВТ. 

2 возможность оперативного обмена 

информацией с российскими 

образовательными организациями и 

доступ к современным профессиональным 

базам данных и информационным 

ресурсам сети Интернет 

 

Дополнительное оборудование 

1 Интерактивное оборудование и медийные 

комплексы 

 

III Дополнительное оборудование 

Основное оборудование 

 Тележки, стеллажи сброса, мобильные 

столы 

 

 Мебель для редких книг  

Дополнительное оборудование 

 Контейнеры для книг  

 

«Актовый зал»  

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Мебель  соответствует ГОСТам, СанПиН, из 

расчета не менее 25 чел. 

2   

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

 Автоматизированное рабочее место Оснащено лицензионным программным 

обеспечение 

 Акустическая аппаратура Технический паспорт на оборудование 

   

Дополнительное оборудование 
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III Дополнительное оборудование 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

Лаборатория «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

 Комплект ученической мебели соответствует ГОСТам, 

СанПиН, из расчета не 

менее 25 чел. 

 Автоматизированные рабочие места студентов с  базовым 

устройством  для установки клавиатуры ЧПУ 

Оснащено лицензионным 

программным 

обеспечение 

 Автоматизированное рабочее место преподавателя Оснащено лицензионным 

программным 

обеспечение 

 Ученическая доска соответствует ГОСТам, 

СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

 настольная панель управления, объединенная с СКБП, 

имитирующая станочный пульт управления 

Технический паспорт на 

оборудование 

 съемная клавиатура ЧПУ - панель тип расположения 

кнопок 

Технический паспорт на 

оборудование 

Дополнительное оборудование 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала по всем темам 

программы 

из расчета не менее 25 чел. 

 Комплекты индивидуальной и группой работы по 

основным темам программы 

из расчета не менее 25 чел. 

Дополнительное оборудование 
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Лаборатория «Метрология, стандартизация и сертификация» 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 посадочные места по количеству 

обучающихся 

Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

Стул: металлокаркас, фанера, высота: 6 

ростовая группа ГОСТ 22046-2002 

2 рабочее место преподавателя Стол: 200 мм х 600 мм х 760 мм. Корпус 

стола из ЛДСП Е1- 16 мм. Соответствует 

ГОСТ 16371-93 и ТР ТС025/2012. 

3 образцы металлов (стали, чугуна, 

цветных металлов и сплавов) 

Коллекция образцов «Конструкционные 

стали и сплавы», «Изучение 

микроструктуры чугунов», Комплект 

образцов цветных сплавов 

Альбом с фотографиями микроструктур, 

набор образцов. 

4 Универсальная лабораторная установка  

 

 

«Исследование коррозии металлов методом 

поляризационного сопротивления» 

Исполнение настольное. Универсальный 

коррозиметр, электрод сравнения 

хлорсеребрянный, ингибитор коррозии, 

бокс с образцами - электродами (8 шт.). 

«Электрохимическая защита металлов от 

коррозии» Комплект включает в себя: 

весы аналитические; 

испытательный стенд; 

образцы для выполнения работ; 

руководство по эксплуатации установки; 

методические указания по выполнению 

лабораторных работ:  

Протекторная защита металлов от 

коррозии;  

Катодная защита металлов от коррозии.               

Габаритные размеры 700*700*700 мм, 220 

В, 2 кВт, исполнение - настольное. 

5 верстак Верстак для работы стоя. Материал каркаса: 

металл. Материал столешницы: верхнее 

покрытие--стальной лист. Характеристики: 

ширина не менее 150 см, 

глубина не менее 70 см, 

высота не менее 80 см, 

нагрузка на столешницу: не менее 200 кг                     

толщина столешницы не менее 4 см. 

6 муфельные печи 10-11СНОЛ Объем-10л, максимальная температура-

11500 С, мощность 4 кВт, напряжение-220 В 

 Защитные очки  Тип - открытые          Материал - 

поликарбонат         Материал линзы -       

поликарбонат                     

7 шлифовальное и полировальное  
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оборудование 

8 тиски ТССН-63-С, длина хода ползуна-80мм, 

базовая ширина-63мм. 

9 вытяжной шкаф 1500х700 мм, столешница - керамогранит. 

 Шкаф сушильный Диапазон рабочих температур, °C - 50...350 

Объем рабочей камеры, дм³, не менее - 80 

Отклонение средней температуры любой 

точки рабочего объема камеры шкафа от 

заданной, °C, не более - ±6,0 

Время нагрева незагруженного шкафа от 

температуры окружающей среды до 

температуры +350 °С, мин, не более - 60 

Потребляемая мощность, кВт, не более - 2,5 

Размеры рабочей камеры, мм, не менее: 

ширина×глубина×высота - 560×360×400 

Конвекция воздуха в камере - 

принудительная 

 Весы лабораторные Наибольший предел взвешивания (НПВ) - 

600 г 

Наименьший предел взвешивания (НмПВ) - 

0.5 г 

Цена деления (d) - 0.01 г 

Класс точности - II высокий 

Пределы допускаемой погрешности в 

эксплуатации: - от 0.5 г до 500 г: ± 0.1 г 

Размер платформы - Ø120 мм 

10 комплект реактивов  

 Штатив лабораторный Одновременно в штативе можно разместить 

50 (5х10) однотипных образцов.  

11 приборы определения твердости  

12 микроскопы Видимое увеличение микроскопа, крат - 40 

- 1500 

Визуальная насадка - бинокулярная, 

вращение на 360° в закрепленном 

положении 

Увеличение насадки, крат - 1,0 

Угол наклона бинокулярных тубусов, град - 

30 

Окуляры: видимое увеличение, крат/поле, 

мм – широкопольные, 10/18, 15х 

Объективы (увеличение), крат/ числовая 

апертура - 4/0,1; 10/0,25; 40/0,65; 100/1,25  

Дополнительное оборудование 

1 вспомогательные средства  ножовки, напильники и др. 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 компьютер с лицензионным 

программным обеспечением; 

Процессор с базовой частотой не менее 2,4 

ГГц, количество ядер не менее 16 и 

встроенное графическое ядро; ОЗУ не 

менее 32 Гб; дискретная видеокарта с 

объемом видеопамяти не менее 12 Гб; 
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накопитель SSD с объемом не менее 250 Гб; 

накопитель SSD M2 с объемом не менее 250 

Гб; монитор 27' – 2 шт.; комплект 

беспроводная клавиатура /мышь; источник 

бесперебойного питания с эффективной 

мощностью не менее 1000 ВТ. 

2 мультимедиапроектор и экран  

3 интерактивная доска;  

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Шкафы для хранения Шкаф: 

габаритные размеры (мм)  1000х450х1800 

полки из ДСП (шт) -8  

полка из металла (нижняя) (шт) -  2 

нагрузка на полку (кг) - 30 

2 Специальная одежда (халаты)  

Дополнительное оборудование 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-наглядных пособий 

«Материаловедение» 

формат А1 (594*801 мм). Повышенной 

прочности. 

Дополнительное оборудование 

1 Шкурка  
 

6.1.2.4. Оснащение мастерских 

Мастерская «Слесарная мастерская». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 посадочные места по количеству 

обучающихся 

 

2 рабочее место преподавателя  

Дополнительное оборудование 

3 Мягкая зона (зона отдыха) Диван. 2 кресла 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 компьютер с лицензионным 

программным обеспечением; 

 

2 мультимедиапроектор и экран  

3 интерактивная доска;  

Дополнительное оборудование 

1 Принтер (плоттер)  

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 оборудование: токарно- винторезные 

станки моделей  

1А616; 16К20; 1К62; заточной станок; 

сверлильный станок НС-12 

2 режущий и контрольно - 

измерительный инструменты 

резцы, осевой инструмент (сверла, зенкера, 

развертки и т.д.), накатные головки, 

плашки, метчики, штангенциркули (ШЦ-1, 
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ШЦ-2, ШЦ-3), микрометры (0-25, 25-50, 

50- 75), калибры , индикаторы, угломеры, 

шаблоны 

3 приспособления и оснастка 3 - кулачковые самоцентрирующиеся 

патроны, 4-х кулачковые патроны, 

планшайбы поводковые, центра (жёсткие и 

вращающиеся), переходные втулки; 

цанговые патроны и цанги; втулки 

поводковые рифленые; хомутики, воротки, 

плашкодержатели; люнеты; копировально-

конусная линейка 

4 оборудование: горизонтально и 

вертикально-фрезерные станки, 

заточной станок 

сверлильный станок НС-12 

5 режущий и контрольно - 

измерительный инструменты 

фрезы разных видов, сверла, 

штангенциркули (ШЦ-1, ШЦ-2, ШЦ-3), 

микрометры, предельные калибры, 

индикатор часового типа, угломеры, 

шаблоны, молотки медные и стальные, 

ключи (рожковые, накидные, разводные) 

6 станки моделей  16К20Ф3, 16К20Т1, 16Б16Т, 1617ПФ4 и 

др. 

Дополнительное оборудование 

1 приспособления универсально делительные головки, 

круглый поворотный стол, цанговые 

патроныс набором цанг, тиски машинные, 

прижимные планки, оправки, призмы 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Плакаты по охране труда и технике 

безопасности 

Плакат «Техника безопасности при работе 

на металлообрабатывающем 

оборудовании» 

 Информационный стенд Стенд с информацией об УПМ 

Дополнительное оборудование 

 Комплект плакатов по механообработке Плакаты: Токарный резец, виды резцов, 

схемы закрепления деталей 

 

Мастерская «Участок станков с ЧПУ». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

 Комплект ученической мебели  соответствует ГОСТам, СанПиН, из 

расчета не менее 12 чел. 

 Автоматизированное рабочее место 

преподавателя 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение 

 Доска ученическая соответствует ГОСТам, СанПиН 

 Автоматизированное рабочее место 

студента 

Оснащено лицензионным программным 

обеспечение 

Дополнительное оборудование 
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II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

 Токарный станок с ЧПУ Технический паспорт 

 Фрезерный станок с ЧПУ Технический паспорт 

 координатно-измерительная машина;  Технический паспорт 

 комплект инструментов для фрезерной 

обработки;  

Технический паспорт 

 комплект инструментов для токарной  

обработки; 

Технический паспорт 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

 Пристаночная тумба соответствует ГОСТам, СанПиН 

 Стеллаж для хранения инструментов, 

приспособлений 

соответствует ГОСТам, СанПиН 

Дополнительное оборудование 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплекты наглядного материала по 

всем темам программы 

 

 Комплекты индивидуальной и группой 

работы по основным темам программы 

 

   

Дополнительное оборудование 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и организациях атомного профиля и требует наличия оборудования, 

инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 

оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 

профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации.  

Производственная практика реализуется в организациях атомного профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 25 Ракетно-

космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды 

деятельности в промышленности. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 

использованием современных технологий, материалов и оборудования. 
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6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован 

печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю)  

из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах 

дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа 

лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 

замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа  

не менее 25 процентов, обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе  

в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий,  

к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, 

состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит 

обновлению (при необходимости). 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической 

документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 

адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 

 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и свободно 

распространяемого программного 

обеспечения, в том числе отечественного 

производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

Количество 

1 Компас – 3D Аскон – Системы 

проектирования 

ОП.03, ПМ.01, ПМ.02, 

ПМ.03 

5 

2 Компас график Аскон – Универсальная 

система автоматизированного 

проектирования 

ОП.03, ПМ.01, ПМ.02, 

ПМ.03 

5 

3 Вертикаль Аскон – Система 

автоматизированного проектирования 

технологических процессов 

ОП.03, ПМ.01, ПМ.02, 

ПМ.03 

5 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов 

среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения 
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обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, 

предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие 

компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической 

подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной 

организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового 

проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 

моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных  

к реальным производственным; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна 

быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные 

модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом 

образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 

практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также  

в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций  

на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между 

образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), 

осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) 

могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, 

организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте 

работодателя (профильной организации). 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную 

программу рабочей программы воспитания и примерного календарного плана 

воспитательной работы (приложение 4). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 

образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  

примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 

воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 

родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 
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6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности 25 Ракетно-космическая промышленность;  

31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в 

промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее 

трех лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках  

и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны 

получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения 

квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра 

профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, 

указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной 

деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия 

полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в 

пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих 

освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна 

быть не менее 25 процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом 

стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации 

основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального 

образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения  

и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам  

по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие 

коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России  

ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное  

в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 

в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения  

с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников  

за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии  

https://base.garant.ru/70807194/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_11031
https://base.garant.ru/70807194/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_11032
https://base.garant.ru/70807194/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_11040
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с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях  

по реализации государственной социальной политики». 

Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения 

государственной итоговой аттестации  

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения  

по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия 

сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, 

сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). 

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная 

организация определяет самостоятельно с учетом ОПОП-П. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

специалиста среднего звена: техник-технолог. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 

разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые 

задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание 

процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5. 

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 

5. 

Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 

Пескова Эльза Инсафовна ОТИ НИЯУ МИФИ, преподаватель 

Спицина Татьяна Николаевна ОТИ НИЯУ МИФИ, преподаватель 

Дикушникова Наталья 

Владимировна 

ОТИ НИЯУ МИФИ, преподаватель 

 

Руководители группы: 

ФИО Организация, должность 

Смирнова Елена Рафиальевна ОТИ НИЯУ МИФИ, руководитель колледжа 

Востротина Наталья 

Олеговна 

ФГУП «ПО «Маяк», начальник отдела оценки и 
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